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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkéw ciggnionych oraz detali architektonicznych z gotowych mas tynkarskich.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych to zbior:

e wymagan w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych,

e wymagan dotyczgcych wtasciwosci materiatbw budowlanych, obejmujgcych w szczegdlnosci
wiasciwosci materiatow,

e wymagan dotyczacych sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych
robot oraz okreslenie zakresu prac, ktére powinny byé ujete w poszczegdlnych pozycjach
przedmiaru, zaliczanego do dokumentacji projektowe;.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegdtowa Specyfikacja techniczna (SST) moze stanowi¢ podstawe do opracowania
szczegotowych specyfikacji technicznych (SST) - dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy
zlecaniu i realizacji robot, ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonania i odbioru tynkow
ciggnionych (gzymsow, paséw elewacyjnych, opasek drzwiowych i okiennych) oraz detali
architektonicznych (wsporniki, rozetki itp.) z uzyciem zestawu materiatéw z oferty firmy Sievert Polska
Sp. z 0.0. Oznacza to, ze osoba sporzgdzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzysta¢ niniejsze
opracowanie w catosci lub czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia
odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji robot, ktére sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakoSci.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie:

e tynkow ciggnionych (gzymsow, pasow elewacyjnych, opasek drzwiowych i okiennych) oraz
detali architektonicznych  (wsporniki, rozetki itp.) w obiektach remontowanych
i nowobudowanych.

Prace prowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:

e przygotowanie podtoza,

e przygotowanie szablonéw i montaz prowadnic lub przygotowanie silikonowych form do
odlewania detali,

e wykonanie warstwy sczepnej (obrzutka),

e wykonanie warstw podktadowych (wstepne nadanie ksztattu): wklejenie detali,

¢ wykonanie koniecznych wzmocnien i zazbrojenie siatkg,

e obrébka koncowa — szpachlowanie profili,

e wykonczenie — malowanie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:
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e roboty budowlane - wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,

¢ Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

¢ wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

e procedura - dokument zapewniajagcy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje
i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

o ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub
opisujgce roboty niezbedne do jego wykonania,

e tynk — warstwa z zaprawy pokrywajgca powierzchnie $cian, sufitéw, kolumn itp. wewnatrz i na
zewnatrz budynku. Jego zadaniem jest zabezpieczenie powierzchni przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych (w przypadku tynkéw zewnetrznych), ochrona przed dziataniem
czynnikbw wewnagtrz pomieszczen (np. para wodna), ogniem (elementy drewniane) oraz
nadanie estetycznego wyglgdu elementom budynku,

e detal architektoniczny — fragment architektonicznego wykonczenia budowli, np. tralka
w balustradzie, gzyms, obramienie otworu,

e podioze - element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérej wykonany bedzie tynk,

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg

projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Obrzutka cementowa MZ 4

Obrzutka cementowa (tynk cementowy) MZ 4 to gotowa zaprawa dostarczana w workach 25 kg masa
przeznaczona do stosowania na wszelkie podtoza mineralne, murowane i betonowe.

Dane techniczne:

grupa zaprawy GP CS IV wg PN-EN 998-1

wytrzymatos$é na $ciskanie 210 N/mm?

uziarnienie 0—-4mm

temperatura stosowania +5°C do +25°C

uzycie wody Ok 5,01 na 25 kg

zuzycie ok. 4 kg/m? jako obrzutka przy kryciu 509%
ok. 6 kg/m? jako obrzutka przy kryciu 100%

wspotczynnik przepuszczalno$ci pary wodnej <25

przyczepnos¢ do podtoza 2 0,10 N/mm?i pekniecie A, B lub C (PN-EN
1015-12)

absorpcja wody Wc 0

. w miejscu suchym, 12 miesiecy od daty

magazynowanie ’

produkcji

Dane techniczne odnoszg sie do temperatury 20°C i 65% wilgotno$ci wzglednej powietrza

2.2. Zaprawa sztukatorska STU grob / STU fein
Szybko wigzgca, mineralna zaprawa sztukatorska do wykonywania i naprawy gzymsow oraz profili
ciggnionych.
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Dane techniczne:

tubag

Klasa zaprawy:

GP CS Ill wg EN 998-1

Uziarnienie:

STU grob: 0 — 2,0 mm
STU fein: 0 — 0,4 mm

Zuzycie wody:

STU grob: ok 5,5 I na 25 kg
STU fein: ok 6,0 | na 25 kg

Czas obroébki;

ok. 35 — 45 minut przy 20°C

Magazynowanie

w miejscu suchym, 6 miesiecy od daty
produkcji

2.3.Zaprawa zalewowa S-Fix

Dane techniczne:

Wytrzymatos¢ na Sciskanie:

po 1 godzinie: 28 N/mm?2

po 24 godzinach: 240 N/mm?

po 28 dniach: 255 N/mm?

Pecznienie: 20,1 %

Uziarnienie: 0-—1mm

Czas obrébki: ok. 5 — 10 minut zaleznie od ilosci dodanej
wody

Temperatura obrébki: +5°Cdo+30°C

Konsystencja: ptynna

Zuzycie wody:

ok.4,5-5,51na 25kg

Magazynowanie

w miejscu suchym, 6 miesiecy od daty
produkcji

2.4, Zaprawa klejaca FX 900 SUPER FLEX

Szybkowigzgca, wysoko elastyczna zaprawa klejgca do mocowania na elewacji

przygotowanych w formach odlewow detali architektonicznych

Dane techniczne:

Klasa zaprawy:

C2 TE S1 wg EN 12004

Temperatura stosowania:

+5°C do +30°C

Czas zuzycia

2-3 godziny

Czas otwarty

ok. 30 minut

Zuzycie wody:

ok. 6,5 litréw na 25 kg

rozmrazania

Splyw wg normy PN-EN 12004: <0,5mm
Czas dojrzewania: ok. 3 minut
Przyczepnos$é poczgtkowa 2 1,0 N/mm?
Przyczepnosé po starzeniu termicznym 2 1,0 N/mm?
Przyczepnos$é po zanurzeniu w wodzie = 1,0 N/mm?
Przyczepnosé po cyklach zamrazania i 21,0 N/mm?

Magazynowanie

w miejscu suchym, 12 miesiecy od daty
produkcji

2.5. Woda

wczesniej

Do przygotowania zapraw mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008 ,Woda
zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej
do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitng.

Wode, jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robét nalezy dowozi¢ w szczelnych

i czystych pojemnikach Ilub cysternach. Zabrania sie przewozenia i przechowywania wody
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w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne

ptyny lub substancje mogace zmieni¢ skiad chemiczny wody.

3. Sprzet
Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiada¢ nastepujgcy sprzet i narzedzia:
e do przygotowania podfoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, mtotki, szczotki druciane,
e do przygotowania zapraw - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,
¢ do naktadania zapraw — paca, kielnia,
e do osadzania kotkéw i mocowania elementéw konstrukcji — wiertarka, mtotowiertarka,
e do naktadania kleju — paca zebata,
e do trasowania — poziomica (najlepiej laserowa), sznur malarski,

o do wykohczenia — rakla gumowa, ggbka.

4. Transport i magazynowanie

4.1. Transport

Materiaty firmy Sievert Polska Sp. z 0.0. sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach.
Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscig dostosowanego do ilosci
tadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materialy ptynne pakowane
w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

Detale prefabrykowane poza placem budowy nalezy przewozi¢ w sposob uniemozliwiajgcy
przesuwanie si¢ tadunku, najlepiej zapakowane w pudta bgdz skrzynie wypetnione materiatem
uzupetniajagcym (granulat z pianki poliuretanowej, trociny itp.)

4.2. Magazynowanie

Materiaty nalezy przechowywa¢ zgodnie z instrukcjg Producenta nadrukowanej na opakowaniach
i w kartach technicznych.

Odlane detale nalezy przechowywaé w pozycji lezacej na ptaskiej, spodniej powierzchni w jednej
warstwie na regatach lub w skrzyniach zabezpieczonych przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi (opady, nastonecznienie, silny przewiew)

Termin przydatnosci jest datg graniczng i uzycie materialu przeterminowanego bedzie powodem

dyskwalifikacji i nieodebrania prac.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie podtoza

5.1.1. Wykonanie tynku podkladowego — obrzutka cementowa MZ 4

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, suche, wolne od kurzu oraz resztek oleju szalunkowego. Luzne czesci
oraz pozostatosci po powlokach malarskich usungé. Przy ocenie i przygotowaniu podtoza do
tynkowania nalezy uwzgledni¢ wskazania obowigzujgcych norm i warunkéw technicznych.

Podtoza o duzej chtonnosci nalezy zwilzy¢ lub zagruntowac preparatem UG.

Obrobka

Obrzutka MZ 4 moze byé mieszana za pomocg ogodlnie dostepnych maszyn tynkarskich.
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W przypadku obrébki recznej materiat nalezy wymiesza¢ z wodg w betoniarce wolnospadowej lub
przelotowej. Przed wykonaniem obrzutki zalecane jest dobrze zwilzy¢ chionne podtoza (z wyjgtkiem
podtozy drewnopodobnych). Obrzutke narzucac recznie lub maszynowo kryjgc w zaleznosci od potrzeb
ok. 50 -100% powierzchni.

5.1.2. Przygotowanie i nanoszenie tynku MZ 4

Przygotowanie i nanoszenie tynku MZ 4 moze odbywac sie recznie lub maszynowo za pomocag
ogolnodostepnych agregatow tynkarskich. llos¢ dodawanej wody zalezy od typu maszyny i zgdanej
konsystencji do obrébki. MZ 4 jako tynk jest nanoszony wewnatrz i na zewnatrz obiektu warstwg
o Sredniej grubosci ok. 10 mm. Zaleznie od warunkow atmosferycznych i temperatury drugg warstwe
nalezy nanosi¢ najwczesniej po ok. 2 dniach (powierzchnia tynku powinna by¢ sucha w kolorze jasno-
szarym). Catkowita grubo$¢ nanoszonej warstwy: wewnatrz 10-15 mm, na zewnatrz 15-20 mm. Przy
tynku wielowarstwowym pierwsza warstwa tynku musi mie¢ szorstkg i stwardniatg strukture. Swiezy
tynk nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem i niekorzystnymi wptywami warunkéw
atmosferycznych (mréz, porywiste wiatry, bezposrednie promienie stoneczne oraz deszcz). Prace
nalezy wykonywac¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do + 25°C.

5.2. Wykonanie odlewéw detali w formach

Forme przygotowuje sie przez ,zalanie” masg silikonowg modelu detalu w ramie czy skrzynce
np. drewnianej. Przy wiekszej ilosci powtarzalnych detali zaleca si¢ zamodwienie silikonowych form
W wyspecjalizowanym zaktadzie.

5.2.1. Przygotowanie zaprawy zalewowej S-Fix

Worek 25 kg S-Fix wymiesza¢ z ok. 4,51 czystej wody. Miesza¢ przez min. 3 minuty za pomoca
mieszadta wolnoobrotowego.

5.2.2. Zalewanie form

Formy do sztukaterii starannie oczyscic.

Zaprawe nalezy wlewac¢ dbajgc o to, aby nie pozostawaty puste przestrzenie, nalezy przy tym zwrécié
uwage na odpowietrzanie. Zaprawa moze by¢ wykorzystana zaleznie od ilosci dodanej wody
maksymalnie w ciggu 5—10 minut. Czasu obrdbki nie mozna wydtuzy¢ poprzez dodanie wigkszej iloSci
wody. Swiezg zaprawe chronié przed zbyt szybkim wysychaniem poprzez przykrycie folig. Temperatura
ma wplyw na czas wigzania i twardnienia zaprawy. Nie prowadzi¢ prac w temperaturze podtoza
i otoczenia nizszej niz +5 °C oraz wyzszej niz +30 °C.

W celu zwiekszenia wytrzymatosci mechanicznej, po zalaniu formy w warstwie zaprawy zatopi¢ siatke
z widkna szklanego

5.3. Montaz detali

Detale mozna montowaé do podtoza na powierzchni elewacji po 7 dniach od wyjecia z formy.

Klej FX 900 wymiesza¢ z ok 6,5 | na 25 kg za pomocg mieszadto wolnoobrotowego do uzyskania
jednorodnej konsystencji bez grudek. Po czasie dojrzewania ok. 3 minut ponownie przemieszag.
Zaprawe zuzy¢ w ciggu ok. 30 minut. W przypadku zwigzania zaprawy niedopuszczalne jest ponowne
rozrabianie jej woda.

Na podtozu (jak opisano w punkcie 5.1.2.nanies¢ za pomocag pacy zebatej klej na powierzchni

umozliwiajgcej przyklejenie detali. Element dobrze docisng¢ a wystajgce fragmenty siatki za pomocg
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pacy stalowej wcisngé w klej i zatrzeé¢ tak by po wykonaniu ostatecznej warstwy wykohczeniowej tynku
(wyprawy) nie byty widoczne. Zaleca si¢ dodatkowo mocowaé detal za pomocg kotka rozporowego
(otwor zostanie zaszpachlowany podczas wykanczania powierzchni)

5.4. Profile ciggnione

5.4.1. Przygotowanie szablonu i montaz prowadnic

Profil tynkéw ciggnionych nalezy wykonywaé odpowiednimi wykrojami (szablonami) przesuwanymi po
prowadnicach (gornej i dolnej).

Do wyciggania elementéw powtarzalnych lub o dtugo$ci ponad 20m wzorniki z desek powinny by¢ obite
jednostronnie blachg wystajgcg o 2 do 4 mm poza obrys drewnianej czesci wzornika. Brzegi desek
powinny by¢ zukosowane.

Prowadnice powinny mie¢ wymiary przekroju 2x8 lub 2x10 cm i by¢ wykonane z drewna iglastego
i nasycone olejem (ewentualnie stosowaé profile metalowe: np. z aluminium bgdz ksztattownikéw
stalowych zamknietych). Ptozy san wykroju od strony prowadnic nalezy obi¢ blacha.

Do profilowania elementéw krzywoliniowych nalezy stosowa¢ prowadnice o odpowiedniej krzywiznie.
Prowadnice zamocowa¢ za pomocg kotkdw rozporowych do muru w taki sposéb, aby tby $rub
czy wkretéw nie kolidowaty z saniami wzornika.

5.4.2. Wykonanie profilu ciggnionego

Na przygotowane podtoze (oczyszczone, wolne od kurzu i wilgotne) narzucac kielnig zaprawe MZ 4
jako warstwe sczepng (obrzutka). Wczesniej dokona¢ napraw ubytkéw i koniecznych wzmocnien
np. przez osadzenie pretow stalowych. Postepowac zgodnie z procedurg opisang w punkcie 5.1.1.
Jezeli wykonywany bedzie gzyms czy profil na $cianie gtadkiej nalezy wczes$niej zamocowac elementy
wypetniajgce np. bloki styropianowe przez przyklejenie i zazbrojenie siatkg z widkna szklanego.
Narzucac¢ na tak przygotowane podtoze zaprawe STU o uziarnieniu do 2mm i przesuwajgc wzornik po
prowadnicach, aby nada¢ wstepny profil. W jednym cyklu roboczym naktada¢ warstwe nie grubsza niz
30mm. W razie potrzeby kolejne warstwy naktada¢ po zwigzaniu warstwy wczes$niej natozone;j.

5.4.3. Prace wykonczeniowe, szpachlowanie

Po zwigzaniu zaprawy STU grob mozna przystgpi¢ do wykonania ostatecznej warstwy profilu z zaprawy
STU fein.

Przygotowanie jej polega na wymieszaniu z wodg (ok 6 litrow wody na 25 kg) za pomocg mieszadta
wolnoobrotowego. Mieszaé nalezy taka ilos¢, ktérg mozna wykorzysta¢ w krétkim czasie (do 45 minut).
Naktadaé recznie warstwg nie wiekszg niz 5mm. Swiezg zaprawe nalezy chronié przed niekorzystnymi
wplywami  warunkéw atmosferycznych np. silny wiatr, mréz, intensywne nastonecznienie.

Nie prowadzi¢ robot przy temperaturze powietrza i podtoza ponizej +5°C oraz powyzej + 30°C.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przedmiotowe prace wchodzg w zakres robét tynkarskich lub dociepleniowych jako jeden z elementéw,
stad procedury kontrolne bedg analogiczne jak dla catosci prac i bedg sie w nich miescity.

Przed przystgpieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg wykorzystywane

do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy.
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6.1.1. Badania materiatéw
Badanie materiatbw przeprowadza sie po przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentow
towarzyszacych wysytce materiatdw przez dostawce, potwierdzajgc ich zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej. Kazdorazowa dostawa materiatu
powinna by¢ odnotowana z uwzglednieniem terminu przydatnosci danego materiatu.
6.1.2. Badania przygotowania podtozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i probe
zwilzania,
f) chtonnosci podioza — poprzez ocene wyglgdu oraz prébe dotyku i zwilzania,
g) obecnos¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,
h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podioza — poprzez ocene wygladu.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.2. Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.
6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie robdt tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej a szczegdlnie na:

e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

e przyczepnosci tynkow do podioza,

e grubosci warstw tynku,

e wygladu powierzchni profili,

¢ prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi profili,

e przestrzegania wiasciwej dlugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlinymi

warstwami,

6.4. Wykaz dokumentéw niezbednych przy odbiorach przejsciowych
Przy wyszczegolnionych powyzej odbiorach przejsciowych powinny by¢ przeditozone nastepujgce
dokumenty:

e opis techniczny i rysunki zawarte w projekcie, w ktérym podano wymagania, jakie powinno

spetnia¢ podtoze, izolacje i oktadziny,
e dziennik budowy,

e rysunki i pisemne potwierdzenia wszelkich ewentualnych uzgodnionych i dokonanych zmian,
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e protokoty z odbioréw przejsciowych prac poprzedzajgcych,
e wyniki badan sprawdzajgcych wyroby posadzkowe lub podtoza oraz podktady (o ile byly
wymagane w projekcie i wykonane).
6.5. Wykaz dokumentéw niezbednych przy odbiorze koncowym
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty:
e projekt architektoniczno-budowlany wraz z rysunkami,
e dziennik budowy,

e protokoty odbiorow przejsciowych.

7. Obmiar robét

Obmiar robét prowadzi¢ zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Nakladow
Rzeczowych “KNR 2-02-Rozdziat 09- pkt 4 Zasady przedmiarowania”.

Gzymsy, pasy, oscieza i inne roboty ciggnione szablonami oblicza sie wedtug faktycznej ich dtugosci
w metrach z podaniem ich szerokosci w rozwinieciu bez dodatkéw za dobicie profilu. Jako dtugosc¢
obliczeniowa przyjmuje sie najdiuzszg krawedz po otynkowaniu. Za kazde naroze zewnetrzne lub
wewnetrzne dolicza sie w robociznie 50 cm profiléw, po 25 cm z kazdej strony. Za dobicie profilu do
$ciany lub innego profilu dolicza sie w robociznie 25 cm diugosci tego profilu. Pasy gtadkie miedzy
krawedziami profildw ciggnionych o szeroko$ci ponad 30 cm nalezy liczy¢ jako tynki powierzchni $cian
bez wzgledu na sposéb wykonania paséw.

Natomiast pasy o szerokosci 30 cm nalezy wlicza¢ do szerokosci rozwinietej profilu. Na przyktad; jezeli
od ramienia otworu jest ciggnione szablonem, a szerokos¢ o$cieza jest mniejsza od 30 cm, woéwczas
szerokos$¢ oscieza nalezy doliczy¢ do szerokosci profilu.

Elementy naklejane — detale nalezy oblicza¢ w sztukach

8. Odbior robét

Uznaje sie, ze roboty zostaly wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne
wymienione w pkt. 6 zostaty ocenione pozytywnie.

Z czynno$ci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru i dotgczy¢ go do dokumentaciji odbiorowej

budowy, ktérej elementem byto wykonanie warstwy uszczelniajgce;.

9. Podstawy ptatnosci
Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy metr biezgcy profilu ciggnionego wedtug
ceny ustalonej przez strony dla poszczegdlnych rodzajéw i szerokosci oraz kazdg sztuke wklejonych

detali wedtug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 197-1:2002 Cement: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy.
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PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — zaprawa tynkarska.

PN-EN 13914-1:2009 Projektowanie, przygotowanie i wykonywanie tynkéw zewnetrznych
i wewnetrznych -- Czes$¢ 1: Tynki zewnetrzne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
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